Diamétres de percages recommandés pour les taraudages

La regle :
@ de percage = @ de filetage - le pas

En pas métrique 1SO En pas fin I1SO
Filetage @ Percage Filetage @ Percage

En pas métrique 1SO En pas fin I1SO
Filetage @ Percage Filetage @ Percage

M3 2,5 M16 140 |M16x15( 145
M4 3,3 M18 155 |M18x15| 16,5
M5 4,2 M5x 0,5 4,5 M20 175 |M20x1,5[ 185
M6 5,0 M6 x 0,75 5,2 M22 195 |M22x15] 205
M7 6,0 M24 21,0 |[M24x1,5] 225
M8 6,8 M8 x 0,75 7.2 M27 240 [M27x15| 255
M10 8,5 M10x 1 9,0 M30 265 |M30x15| 285
M12 102 |M12x1,5] 10,5 M33 29,5

M14 12,0 |M14x1,5( 125 M36 320 [M36x15| 345

Pour les dimensions de 0,05mm, réduire de 0,05mm



